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Управление физико-механическими характеристиками  

неавтоклавного цементного поризованного бетона  

путем его микроармирования 

Аннотация: Улучшение качественных характеристик неавтоклавного цементного поризованного бе-

тона возможно за счет его микроармирования с помощью полимерного фиброволокна. В настоящей 

статье представлены авторские экспериментальные исследования оптимизации состава поризованного 

бетона по следующим критериям: длина (6 и 12 мм) и расход полимерного фиброволокна. Во время 

эксперимента, проведенного по стандартным методикам, были оценены свойства и структура получен-

ного материала. Рассчитаны количественные данные о влиянии длины и расхода полиэфирного фиб-

роволокна на показатели прочности, трещиностойкости и усадки поризованного бетона. С помощью 

микроскопического анализа установлено, что фиброволокно создает пространственную сетку, которая 

обеспечивает эффект микроармирования. Установлено, что оптимальный расход фиброволокна со-

ставляет 1–2 кг на кубический метр смеси, а основные эксплуатационные свойства полученного бетона 

соответствуют требованиям нормативной документации.  

Ключевые слова: поризованный бетон, фиброволокно полиэфирное, усадка, трещиностойкость, прочность 

Введение 

В 2020 г. наблюдался рост интереса к материалам для индивидуального строительства. 

Последние исследования показывают, что рынок современный стеновых материалов пред-

ставлен в равной степени блоками на основе ячеистого бетона и керамическими материалами 

(рис. 1) [4]. Ячеистые автоклавные бетоны давно зарекомендовали себя как эффективные сте-

новые материалы, обладающие достаточной прочностью, трещиностойкостью и низкими по-

казателями теплопроводности. Однако и у них есть недостатки, основной – повышенные энер-

гозатраты на производство. 

Одна из альтернатив – неавтоклавный цементный поризованный бетон, интерес к кото-

рому возобновился с 1990-х годов. С этого времени получены его новые вариации достаточ-

ного уровня качества [6, 11–16]. Применение таких видов бетонов особенно эффективно в мо-

нолитном строительстве за счет мобильности технологии (нет необходимости в создании 

сложной производственной базы), возможности твердения бетона непосредственно в кон-

струкции  

                                                           
© Белькова Н.А., Степанова М.П., Курбаков Д.Е., Супрунчик Г.Г., 2021 
Статья: поступила: 14.04.2021; рецензия: 19.04.2021; финансирование: Воронежский государственный 

технический университет.  

https://orcid.org/
mailto:verlnata@mail.ru
https://orcid.org/


ВЕСТНИК ИНЖЕНЕРНОЙ ШКОЛЫ ДВФУ. 2021. № 2(47) 

83 www.dvfu.ru/vestnikis 

 
 

и доступности сырьевых материалов [12, 17]. Для возведения несущих и самонесущих кон-

струкций зданий рекомендуется использование поризованного бетона средней плотности 

1200–1600 кг/м3, а для ограждающих конструкций – двухслойное исполнение из бетона плот-

ностью 800–1000 кг/м3 в сочетании с эффективными утеплителями. 
 

 

Рис. 1. Рынок стеновых материалов в России в 2020 г. 

Одни из препятствий на пути широкого использования поризованного бетона – его по-

ниженная трещиностойкость и повышенная усадка. Для решения этой проблемы было прове-

дено довольно много исследований [1, 2, 5, 8, 10].  

Предпринятый нами обзор источников позволяет сделать вывод: для повышения каче-

ства неавтоклавных пенобетонов наиболее эффективными являются приемы многоуровнего 

армирования и применение микронаполнителей различного вида. Для нас интерес представ-

ляет способ многоуровневого армирования структуры поризованного бетона: на микроуровне 

структуры – путем выращивания кристаллов игольчатой формы, на мезо- и макроуровне – пу-

тем введения фиброволокна различного типа. 

Вопросы формирования микроармирующего каркаса решались в работах [3, 5, 7, 10]. В 

частности, в [5] показано, что введение добавки РСАМ достаточно эффективно компенсирует 

усадку за счет блочно-игольчатой структуры в перегородках, которая оказывает сопротивле-

ние усадочным явлениям пеноцементного каркаса во время твердения. 

Исследования (см., например, [10]) показали, что введение полимерного фиброволокна 

различного вида увеличивает показатели прочности при сжатии поризованного бетона. Что 

касается влияния длины фиброволокна, то в [7] установлено, что в фибропенобетонах при со-

держании фибры около 2% от объема твердой фазы прочность как бетона, так и сцепления 

стержневой арматуры периодического профиля возрастает. Так, повышение длины фибры от 

12 до 40 мм обеспечивает прирост прочности. 

Несмотря на достаточно большой объем исследований, посвященных получению мик-

роармированного поризованного бетона, отсутствуют конкретные данные влияния длины и 

расхода фибры на технические свойства (прочность, трещиностойкость, усадку) и структуру 

полученного композита. 

Цель данной статьи – установить влияние длины и расхода полимерного фиброволокна 

на прочность при сжатии и изгибе, трещиностойкость и структуру поризованного цементного 

бетона. 

Для этого нам необходимо решить следующие задачи: 

 1) экспериментально исследовать влияние длины и расхода полимерного фиброво-

локна на свойства поризованного цементного бетона; 

2) изучить влияние длины и расхода полимерного фиброволокна на структуру поризо-

ванного цементного бетона.  



ВЕСТНИК ИНЖЕНЕРНОЙ ШКОЛЫ ДВФУ. 2021. № 2(47) 

84 www.dvfu.ru/vestnikis 

 
 

Материалы и методы исследований 

Эксперименты проводились на базе Воронежского государственного университета в 

2020 г. на научном оборудовании Центра коллективного пользования им. проф. Ю.М. Бори-

сова. Для всех видов поризованного бетона был взят состав с соотношением по массе цемента 

(Ц), песка (П) и воды (В) – Ц:П:В=1:1:0,5. Плотность смеси соответствовала классу по плот-

ности D800. 

В опытах использовались: портландцемент ЦEM I 42,5Н, песок местного карьера с мо-

дулем крупности Мкр = 1,6–1,7. В качестве добавки применялась воздухововлекающая добавка 

«Пеностром», а в качестве армирующей добавки – фиброволокно марки Fibra № 1 (изготови-

тель ООО «ИНКОМСТРОЙ») с характеристиками, приведенными в таблице.  
  

Характеристики полиэфирного фиброволокна 
 

Показатели Значение 

Толщина волокон, мкм 6–9 

Прочность на разрыв, МПа 3200–3500 

Модуль упругости, МПа 58000–63000 

Удлинение, % 30–34 

Плотность, г/см3 1,36–1,38 

Стойкость к щелочной среде бетона Очень высокая 

Температура плавления, °С 300 

Длина волокна, мм 6; 12 

 

Приготовление пенобетонной смеси производилось в смесителе турбинного типа, ско-

рость перемешивания составляла 900 об/мин, его продолжительность – 4 мин. Введение фиб-

роволокна осуществлялось на этапе приготовления пены. После приготовления контролиро-

валась плотность пенобетонной смеси, затем производилось формование образцов для испы-

таний заданных групп свойств. 

Для всех видов бетона оценивались: прочность при сжатии, прочность при изгибе, 

влажностная усадка, показатель трещиностойкости. Определение перечисленных характери-

стик производилось по стандартным методикам, регламентированным для ячеистых бетонов 

(ГОСТ 10180-2012, ГОСТ 27005-2014, ГОСТ 25485-2019). Прочностные характеристики об-

разцов поризованного бетона оценивались через 28 сут их твердения в нормальных темпера-

турно-влажностных условиях. Трещиностойкость бетона оценивалась по коэффициенту ин-

тенсивности напряжений (критерий пропорциональности напряжений, обусловливающий 

начало развития трещины). 

Результаты исследований и их обсуждение 

На первом этапе исследований оценивалось влияние расхода и длины фиброволокна на 

технические свойства поризованного бетона. 

Как иллюстрирует рис. 2, введение фиброволокна повышает прочность при сжатии с 

3,7 до 5,0 МПа, при этом длина фиброволокна практически не влияет на прочность при сжатии 

поризованного бетона. Повышение расхода фиброволокна приводит к более значительному 

повышению прочности поризованного бетона. Так, прочность при сжатии для расхода 1 кг на 

1 м3 составляет 3,8 МПа, а для расхода 4 кг на 1 м3 – около 5 МПа. 

Наибольший положительный эффект от введения фиброволокна получен для показа-

теля прочности при изгибе (рис. 3). 

Общий прирост прочности произошел с 0,6 до 1,2 МПа для фиброволокна любой длины. 

При увеличении расхода фиброволокна длиной 6 мм до 2 кг/м3 наблюдается резкий скачок проч-

ности при изгибе бетона, но в дальнейшем увеличение расхода фибры практически не влияло на 
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этот показатель. Таким образом, оптимальный расход фиброволокна длиной 6 мм составляет  

2 кг/м3. При длине фиброволокна 12 мм и при низких его расходах (до 2 кг/м3) прочность при 

изгибе повышается примерно в 1,5 раза. И только при расходе 5 кг/м3 она достигает значений, 

соответствующих поризованному бетону с фиброволокном длиной 6 мм. Такая разница в пока-

зателях прочности на изгиб объясняется большим количеством отдельных волокон длиной 6 мм 

в единице объема, которые и создают армирующий эффект в структуре поризованного бетона. 
 

 
Рис. 2. Зависимость прочности при сжатии поризованного бетона  

от длины и расхода полиэфирного  волокна 

 
Рис. 3. Зависимость прочности поризованного бетона при изгибе  

от длины и расхода полиэфирного фиброволокна 

На рис. 4 представлены зависимости критического коэффициента интенсивности напря-

жений KIC от длины и расхода фиброволокна.  

Как показывают полученные данные, введение фиброволокна любой длины значи-

тельно повышает показатель коэффициента интенсивности напряжений KIC: он возрастает с 

68 до 92 кН/м3/2 для поризованного бетона с фиброволокном длиной 6 мм до 107 кН/м3/2 – для 

поризованного бетона с фиброволокном длиной 12 мм. При этом для фиброволокна длиной  

6 мм снова наблюдается оптимум по расходу в 1–2 кг/м3, превышение которого практически 

не влияет на показатель коэффициента интенсивности напряжений KIC. А для фибры длиной 

12 мм наблюдается постепенное повышение коэффициента с повышением расхода фиброво-

локна практически в два раза по сравнению с эталоном.  
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Рис. 4. Зависимость критического коэффициента  

интенсивности напряжений KIC поризованного бетона  
от длины и расхода полиэфирного фиброволокна 

На рис. 5 представлены данные по значениям полной влажностной усадки модифици-

рованного фиброволокном поризованного бетона. Введение фиброволокна приводит к посте-

пенному снижению величины полной усадки с 3,5 до 2,5 мм/м. Длина фиброволокна практи-

чески не влияет на этот показатель. 
  

 
Рис. 5. Величина полной усадки поризованного бетона  

с фиброволокном  

Такие положительные изменения в показателях технических характеристик поризо-

ванного бетона можно объяснить армирующим эффектом фиброволокна, которое создает 

пространственную сетку. Этот тезис был подтвержден нашими исследованиями влияния 

длины и расхода фиброволокна на структуру поризованного бетона (рис. 6). 

При расходе фиброволокна 1 кг на 1 м3 наблюдается армирование отдельных пор во-

локнами любой длины. Увеличение расхода фиброволокна до 3 кг/м3 приводит к созданию 

объемной армирующей сетки. При этом при длине 6 мм фиброволокна соединяют (арми-

руют) поры относительно небольшого (до 2 мм) диаметра, а при длине 12 мм – уже более 

крупные поры. Наконец, при увеличении количества фибры до 4–5 кг/м3 происходит обра-

зование «ежей» – сплетений волокон, которые и упрочняют структуру поризованного бе-

тона. Наиболее ярко это проявляется при длине волокна 6 мм: из-за большого количества 

фибры и неравномерного ее распределения в смеси. Для фиброволокна длиной 12 мм наблю-

даются отдельные участки с большим скоплением волокон, и в то же время есть участки, где 

фиброволокно практически отсутствует. Наилучшая структура формируется при введении 
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полиэфирного фиброволокна длиной 6 мм, она и обеспечивает более стабильное улучшение 

качества поризованного бетона при расходе до 3 кг/м3 смеси. Подобный микроармирующий эф-

фект подтвержден и исследованиями [9], согласно которым, микроармирование ячеистых ком-

позитов за счет введения фиброволокон позволяет снизить усадочные деформации, интенсифи-

цировать процессы твердения, за счет чего и повышается качество поверхности изделий. 
 

 а 

  
б 

  
в 

  
г 

  
д 

Рис. 6. Микрофотографии структуры поризованного бетона  
для различных расходов (увеличение 200 раз):  

а – эталон; б – 1 кг/м3; в – 2 кг/м3; г – 4 кг/м3; д – 5 кг/м3 
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Заключение 

Итак, проведенные нами исследования подтвердили возможность улучшения качества 

неавтоклавного цементного поризованного бетона путем введения в его состав полиэфирного 

фиброволокна. 

Установлено, что введение фиброволокна любой длины улучшает технические харак-

теристики поризованного цементного бетона: прочность при изгибе, показатели трещиностой-

кости и усадки. Оптимальные расходы фиброволокна находятся в пределах 1–2 кг/м3 смеси. 

Предложенный состав поризованного фибробетона может быть рекомендован к использова-

нию для возведения как несущих, так и ограждающих конструкций зданий.  

В дальнейшем нам необходимо определить оптимум по параметрам длины и расхода 

фиброволокна методом активного планирования эксперимента для поризованного бетона раз-

личной плотности, дополнив исследования оценкой показателя ударной прочности (вязкости 

разрушения), кроме того, более детально оценить влияние фиброволокна на структуру пори-

зованного фибробетона. Также необходимо разработать детальные рекомендации по приме-

нению поризованных бетонов различной плотности. 
 

Заявленный вклад авторов: все авторы сделали эквивалентный вклад в подготовку публикации. 
Авторы заявляют об отсутствии конфликта интересов.  
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Control of physical and mechanical characteristics of non-autoclave cement porous concrete 

with micro-reinforcement method 

Abstract: Improvement of quality characteristics of non-autoclave cement porous concrete is possible 

with its micro-reinforcement using polymer fiber. This article presents the author's experimental stud-

ies of optimizing the composition of porous concrete according to the following criteria: length (6 

and 12 mm) and consumption of polymer fiber. During the experiment conducted according to stand-

ard procedures, the properties and structure of the obtained material were evaluated. Quantitative data 

was obtained on the effect of polyester fiber length and consumption on the strength of crack re-

sistance and shrinkage of porous concrete. Using microscopic analysis, it was found that fibrous fiber 

creates a spatial mesh that provides micro-reinforcement effect. It was found out that the optimal fiber 

consumption is 1–2 kg per cubic meter of the mixture, and the main operational properties of the 

obtained concrete comply with the requirements of regulatory documentation. 
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